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1. Vorwort

Diese Betriebsanleitung soll es lhnen erleichtern, die pneumatische Crimpmaschine CM 25-3.4 kennenzulernen
und bestimmungsgemal einzusetzen. Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise um die Crimpmaschine
sicher und wirtschaftlich zu betreiben. lhre Beachtung hilft Gefahren und Risiken zu vermeiden, Reparaturkosten
und Ausfallzeiten zu mindern und die Lebensdauer des Gerates zu erhohen. Die pneumatische Crimpmaschine
CM 25-3.4 ist nach dem neuesten Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln ausgefihrt.
Die Maschine darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie sicherheits- und gefahrenbewusst benutzt werden.
Eigenmachtige Veranderungen an der Maschine schlieBen eine Haftung des Herstellers aus.

Niemals unter Spannung stehende Komponenten verarbeiten!

2. Verwendungszweck

Die Crimpmaschine CM 25-3.4 ist zum Vercrimpen von gedrehten Steckverbindern im angegebenen
Querschnittsbereich der jeweiligen Crimpeinheit vorgesehen und entsprechend konstruktiv ausgelegt, sowie zum
Verarbeiten von isolierten und unisolierten Aderendhiilsen:

Modell Art. Nr. Kapazitat Modell Art. Nr. Kapazitat
8.72:3 636 0723301 0,08-2,5 mm? Aderendhiilsen (4-kant) 636084 30 0,08-10,0 mm?
8.72-6 (analog M22520 / 1-01) 6360726 30 0,08-2,5 mm? Aderendhiilsen (6-kant) 636086 30 0,08-6,0mm?
8.733 6360733301 0,03-0,5 mm?

8.73-6 (analog M22520 / 2-01) 6360736 30 0,03-0,5 mm?

8.75-3 636 0753 3 01 0,14-6,0 mm?

8.756 (analog M22520 / 7-01) 636 0756 30 0,14-6,0 mm?

8.76-3 636 0763 3 01 1,50-10,0 mm2

3. Technische Daten

3.1. Aligemein

Typ: CM 25-3.4

BxHxT: 230 x 480 x 340 mm

Gewicht: 30 kg

Crimpkraft: 25 kN (2,51) bei 5- 6 bar

Crimpzeit: <ls

Dauerschalldruckpegel: <70 dB (A)

Druckluftbedarf: 0,75 | / Arbeitshub bei 6 bar Betriebsdruck
Betriebsdruck: 5 - 6 bar (Druckluft trocken, gedlt und gefiltert)
Arbeitstemperatur: -10 ... +55 °C, rel. Luftfeuchte < 85 %, nicht kondensierend
Betriebstemperatur: -10 ... +60 °C

Lagertemperatur: -20...+70°C

Batterietyp (Crimpeinheit): CR 2025
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3.2. Aufbau / Konstruktion

3.2.1. Vorderseite

Abb. 1

1.1 Elektronisches
Zahlwerk

ohne Ruckstellung

1.6. Vierkant Gegenlage
mit Rickstellung
durch Taster
rickstellbar

1.7 Typenschild

1.2 Obere Aufnahme des
Ubertragungselements

fiir die Crimpeinheiten 1.8. Druckluftanschluss

mit Druckminder- und
Absperrventil

1.9 Crimpeinheit
(austauschbar, siehe 2.
Verwendungszweck)

1.3 Schutzvorrichtung
des Ubertragungs-
elements

1.4 Adapter und untere

Adapteraufnahme
1.5 StellfiBe 1.10 Hand- bzw. FuB-
schalter
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3.2.2. Riickseite

Abb. 2 2.8 RESET-Schalter
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3.2.3. Crimpeinheiten

3.1 Stellschraube 3.7 Obere Aufnahme / StoBel
3.2 Batteriefach
fir CR 2025

Abb. 3
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3.6 Anschlagstift
3.13 Klemmschraube
4.5 Obere Aufnahme
Abb. 4 4.1 Positionierscheibe / StoBel
4.6 Steckbolzen
4.7 StoBelschutz
4.8 Klemmschraube
(] I StoBelschutz
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)
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4.4 Klemmschraube

4.9 Adapter
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4. Transport der Anlage

Generell ist darauf zu achten, dass Schaden durch unvorsichtiges Be- und Entladen vermieden werden. Fir
Schaden die wahrend des Transportes dennoch auftreten ist der Transporteur verantwortlich.

Nach sorgfaltiger Entfernung der Verpackung ist die Crimpmaschine auf eventuelle
Schaden zu untersuchen. Festgestellte Schaden sind unverziiglich der Firma
RENNSTEIG WERKZEUGE GmbH Viernau zu melden. Dabei ist zu beachten, dass
bestimmte Einstellungsarbeiten am Aufstellungsort vorgenommen werden miissen.

5. Haftungsbeschrankung

Der Hersteller tibernimmt keine Haftung fiir Schaden aufgrund:
Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

NichtbestimmungsgemaBer Verwendung

Verwendung durch nicht unterwiesenem oder geschultem Personal
Eigenmachtigen Umbauten am Gerat

Technischer Veranderung

Verwendung von Ersatzteilen die vom Hersteller nicht freigegeben sind

(22}

. Anforderung an den Aufstellungsort

Mindesttragfahigkeit des Arbeitstisch: 45 kg
Gesamtflachenbedarf der Maschine (Hx B x T): 500 x 500 x 400 mm
Als Bewegungsflache fiir das Bedienpersonal sind 1,5 gm vorzusehen.
Angepasste Arbeitstischhohe je nach GroBe des Bedieners.

Fur eine ausreichende Beleuchtung des Aufstellungsortes ist zu sorgen.

7. Aufstellen der Crimpmaschine

1. Die Maschine ist am endgiiltigen Standplatz zu platzieren. Sie wird mittels der StellfiBe ausgerichtet
und die waagerechte Einstellung mit den Kontermuttern gesichert. Es ist auf einen sicheren Stand des
Gerates zu achten!

2. Versorgungsleitung fur Druckluft anschlieBen. Der eingebaute Druckregler ist vom Werk aus eingestellt
und begrenzt den Druck auf max. 6 bar. Dabei ist zu beachten, dass der Anschlussschlauch der Druckluft
ordnungsgemaB verlegt ist. Fiir einen sicheren Betrieb muss der Luftdruck zwischen 5 - 6 bar sein.

3. Nach dem AnschlieBen der Versorgungsleitung ist die Anlage auf Undichtigkeiten und den richtigen Be-
triebsdruck zu tberprifen.
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8. Inbetriebnahme / Vorbereitung

8.1. Sicherer Betrieb

Bevor die Crimpmaschine zum Einsatz kommt, sind einige wichtige Regeln zu beachten:

¢ Die Maschine darf nur von eingewiesenen Personal bedient werden, um Verletzungen an Personen und
Schaden an der Maschine zu vermeiden.

e Der Bediener hat sich vor Arbeitsbeginn davon zu tberzeugen, dass alle Sicherheitseinrichtungen in
ordnungsgemaBen Zustand sind.

e Weiterhin sind die einschlagigen Arbeitsschutz- und Unfallvermeidungsvorschriften zu beachten. Erst
nach dieser Kontrolle darf die Maschine benutzt werden.

8.2. Wechsel der Crimpeinheiten

Alle Einstell-, Wartungs- und Wechselarbeiten miissen grundsatzlich im drucklosen
Zustand erfolgen. Absperrventil schlieBen, Druckluftversorgung von der Maschine
trennen, Ventil wieder 6ffnen und das System iiber den RESET-Taster entliiften.

8.2.1. Ein- und Ausbau Vierdorncrimpeinheiten

Durch die Vielzahl der gedrehten Steckverbinder ist ein querschnittsoptimiertes Sortiment an Vierdorncrimp-
einheiten verflgbar. Der Wechsel der Vierdorncrimpeinheiten wird wie folgt vorgenommen:

Ausbau:

e Maschine befindet sich im Ausgangszustand, die Crimpoffnung (3.10) der Vierdorncrimpeinheit zeigt
zum Bediener.

e Absperrventil (2.2) schlieBen, Druckluftversorgung trennen, Absperrventil (2.2) 6ffnen
(Bei gedffnetem Absperrventil steht der Absperrventi-Handgriff waagerecht!).

e Uber Reset-Taster (2.8) Maschine entliften.

e StoBelschutz mit Innensechskantschraubendreher SW 2,0 (3.9) beidseitig 10sen, der Schutz muss
bewegbar sein.

e Steckbolzen (3.8) mit geeignetem Werkzeug (bspw. Splintentreiber) aus dem StoBel entfernen.

e Untere Adapteraufnahme (3.12) mit Innensechskantschliissel SW 2,5 I6sen und Vierdorneinheit um 90°
nach vorne drehen (die Stellschraube der Crimpeinheit (3.1) zeigt zum Bediener).

e Ldsen der Klemmschraube im unteren Adapter (3.13) mit Innensechskantschraubendreher SW 2,5 und
Vierdorncrimpeinheit in Pfeilrichtung « aus der Adapteraufnahme ziehen.

Einbau:

e StoBelschutz an der Crimpeinheit mit Innensechskantschlissel SW 2,0 (3.9) beidseitig 10sen, der
Schutz muss bewegbar sein.

e Vierdorncrimpeinheit in den unteren Adapter bis zum Anschlagstift (3.6) einschieben.
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e StoBel tber die Vierkant Gegenlage (2.1) mit einem Maulschlissel SW 12 nach unten bewegen, bis die
Bohrungen des oberen Adapters (3.7) mit der Verbindungsstange der Crimpeinheit ibereinstimmen.
Verbindungsstange und Adapteraufnahme mittels Steckbolzen (3.8) verbinden.

Crimpeinheit mit Klemmschraube 2,5 mm (3.13) im unteren Adapter sichern.

StoBelschutz mit Innensechskantschlissel SW 2,0 (3.9) beidseitig befestigen.

Druckluft anschlieBen und Absperrventil (2.2) 6ffnen. Die Maschine ist einsatzbereit.

8.2.2. Ein- und Ausbau Aderendhiilsencrimpeinheiten

Die  Aderendhiilsencrimpeinheiten  passen  sich  automatisch auf die zu verarbeitende
AderendhiilsengroBe an. Fir ein optimales Crimpergebnis ist es wichtig, dass Hulse und Querschnitt
zueinander passen. Der Wechsel der Aderendhulsencrimpeinheiten wird wie folgt vorgenommen:

Ausbau:

e Maschine befindet sich im Ausgangszustand.

e Absperrventil (2.2) schlieBen, Druckluftversorgung trennen, Absperrventil (2.2) 6ffnen
(Bei gedffnetem Absperrventil steht der Absperrventi-Handgriff waagerecht!).

e Uber Reset-Taster (2.8) Maschine entlften.

e Klemmschraube (4.8) des StoBelschutzes mit Innensechskantschlissel SW 3,0 I6sen und StoBelschutz
(4.7) nach vorne entfernen.

e Steckbolzen (4.6) mit geeignetem Werkzeug (bspw. Splintentreiber) aus dem StoBel entfernen.

e Losen der Klemmschraube (4.4) mit Innensechskantschlissel SW 2,5 und Aderendhiilsencrimpeinheit
in Pfeilrichtung <a@fssss=  aus dem Adapter ziehen.

Einbau:

¢ Aderendhiilsencrimpeinsatz in den unteren Adapter bis zum Anschlagstift (4.3) einschieben.

e StoBel Uber die Vierkant Gegenlage (2.1) mit einem Maulschlissel SW 12 nach unten bewegen, bis die
Bohrungen des oberen Adapters (4.5) mit der Verbindungsstange der Crimpeinheit iibereinstimmen.

e Verbindungsstange und Adapteraufnahme mit Steckbolzen (4.6) verbinden.

e Crimpeinheit mit Klemmschraube 2,5 mm (4.4) im unteren Adapter sichern.

e StoBel Uber die Vierkant Gegenlage (2.1) mit einem Maulschlissel SW 12 bis zum Endanschlag nach
oben bewegen.

e StoBelschutz (4.7) aufstecken und mit Klemmschraube 3,0 mm (4.8) leicht fixieren

e Vierkant Gegenlage (2.1) nach unten bewegen, bis die Crimpbacken der Crimpeinheit geschlossen
sind.

e StoBelschutz (4.7) mittels Klemmschraube 3,0 mm (4.8) befestigen.

e Druckluft anschlieBen und Absperrventil (2.2) 6ffnen. Die Maschine ist einsatzbereit.

Vor Anschluss der Crimpmaschine CM 25-3.4 an die Druckluft ist der Maulschliissel von
der Vierkant Gegenlage zu entfernen.
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9. Betrieb mit Aderendhiilsencrimpeinheit
9.1. Aligemeines

e zum Vercrimpen von Aderendhiilsen mit / ohne Kunststoffkragen (isoliert / unisoliert) entsprechend
DIN 46 228 Teil 1 und Teil 4
Verwendung ausschlieBlich wie in der Bedienungsanleitung beschrieben

e Haftungsausschluss der Herstellers fir resultierende Schaden bei nicht bestimmungsgemaBer
Verwendung oder eigenmachtiger Veranderung der Crimpeinheit

9.2. Funktionsweise

Auswahl einer geeigneten Aderendhilse und dem dazu passenden Aderquerschnitt

Positionierscheibe auf den richtigen Querschnitt einstellen

Einflihren des abisolierten Kabels in die Aderendhiilse

Kabel mit aufgesteckter Aderendhiilse zwischen die Crimpbacken der Aderendhilsencrimpeinheit

einflihren, Positionierscheibe dient als Anschlag

Betatigen des Hand- bzw. FuBschalters zur Auslosung des Arbeitshubs.

¢ Nach Crimpvorgang Hand- bzw. FuBschalter freigeben, so dass die Maschine in die Ausgangsposition
fahren kann.

e Kabel entnehmen

Festsitz der Aderendhiilse Uberpriifen

10. Betrieb mit Vierdorncrimpeinheit

10.1. Aligemeines

Die Vierdorncrimpeinheit darf nur in technisch einwandfreiem Zustand benutzt werden. Die Crimpeinheit wird
zum Vercrimpen von gedrehten Stift- und Buchsenkontakten im jeweiligen Querschnittsbereich eingesetzt
und ist nur fiir den in der Bedienungsanleitung beschriebenen Zweck zu verwenden.

Der Anwender ist in der Lage, die Crimpeinheit in selbst definierten Prifungsintervallen zu Gberprifen und
gegebenenfalls zu re-kalibrieren.

Zur Erhohung der Prozesssicherheit beim Anwender verfiigt die Crimpeinheit Gber eine VerschleiBiberwachung.
Damit wird dem Anwender angezeigt, wenn der Werkzeugverschleil einen definierten Bereich tberschreitet.
Zudem verfligt die Vierdorncrimpeinheit iber eine VerschleiBprognose-Funktion. Diese Funktion fiihrt dazu,
dass das Werkzeug in Abhangigkeit von der Anzahl der Betatigungen und dem voreingestellten CrimpmaB zur
Re-Kalibrierung auffordert.

Eine eigenmachtige Veranderung oder eine nicht bestimmungsgemaBe Verwendung der Crimpeinheit schlieBt
eine Haftung des Herstellers flr daraus resultierende Schaden aus.
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10.2. Funktionsweise

Ein-/ Ausschalten

Ein- und Ausschalten erfolgt tiber die Betatigung des Tasters ,ON/OFF“.

Anzeige Auswahlen

Die Crimpeinheit verfligt Gber eine Reihe von Anzeigefunktionen, die Uber den vertieft angeordneten Taster
,MODE"“ ausgewahlt werden konnen. Dies ermoglicht dem Anwender, die Zustellung der Crimpstempel
wahlweise in mm oder inch oder alternativ die der Einstellung entsprechenden Selectorposition (nicht bei

8.76) der entsprechenden MIL M22520 anzeigen zu lassen.

Die Umschaltung erfolgt durch kurzes Betatigen des ,MODE“Tasters mit dem beiliegenden Lehrdorn. Dabei
werden die unterschiedlichen Anzeigemodi in nachstehender Reihenfolge angezeigt:

MIL selector
positions

\J

Standard mm Inch

1 . Modell8.76
A 4

Einstellen der Crimpparameter

e Crimpdorneinstellung und Position der Kontaktaufnahme fiir den zu vercrimpenden Kontakt aus
Einstellmatrix entnehmen.

¢ Die Crimpdorneinstellung (Crimptiefe der Dorne) durch Drehen des Stellrades solange verandern, bis die
Digitalanzeige den gewlnschten Wert anzeigt.
Crimpeinheiteinstellung mittels Klemmschraube arretieren.

e Kontaktaufnahme durch seitliches Anheben und Drehen in die laut Einstellmatrix festgelegte Stellung
bringen.

Die einzustellende Crimptiefe muss immer von einem groBeren Wert aus erfolgen,
bspw. Zustellung des CrimpmaBes von 2,05 mm auf 2,0 mm.
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10.3. Crimpvorgang

e Vierdorncrimpeinheit nach Arbeitsbedingung ausrichten; dazu Adapteraufnahme

mit Innensechskantschlissel SW 2,5 l6sen, die Einheit in die gewlinschte Position drehen und
anschlieBend wieder fixieren.

Absperrventil 6ffnen (2.2).

Vierdorncrimpeinheit fahrt in die Ausgangsposition; die Maschine ist betriebsbereit

Vorbereitetes Kabel in den Verbinder einfiihren

den Kontakt mit dem Kabel bis zum Anschlag in die Crimpstelle der Crimpeinheit einlegen (durch die
Kontaktaufnahme wird der Kontakt exakt positioniert)

Betatigen des Hand- bzw. FuBschalters (1.10) zur Auslosung des Arbeitshubs.

Nach Crimpvorgang Hand- bzw. FuBschalter freigeben, so dass die Maschine in die Ausgangsposition
fahren kann.

e Entnahme des vercrimpten Verbinders.

Nicht auf den Lehrdorn oder andere vergleichbare Gegenstande crimpen, um
Beschadigungen der Crimpeinheit zu vermeiden. Das Vercrimpen von massiven
Werkstoffen (z.B. Stahl) mit einer Harte groBer 35 HRC ist grundsatzlich zu vermeiden.

10.4. Wechsel der Kontaktaufnahme

e Mittig liegende Innensechskantschraube der montierten Kontaktaufnahme mit Innensechskantschlissel
SW 2,5 mm I6sen, evtl. mit zweitem Innensechskantschlissel auf gegeniberliegender Seite gegenhalten.
Kontaktaufnahme entnehmen.

e Optionale Kontaktaufnahme in umgekehrter Reihenfolge befestigen.

10.5. Batteriewechsel

Die Lebensdauer der Batterie Typ 2025 fir die Digitalanzeige betragt je nach Haufigkeit der Benutzung
ca. 1 Jahr. Nach dieser Zeit muss die Batterie ausgetauscht werden. Dazu wird die Batterieaufnahme in
Pfeilrichtung geklappt, so dass die Batterie problemlos entnommen und ausgetauscht werden kann.
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Vor dem Einlegen der Batterie unbedingt die Crimpeinheit auf Anschlag am unteren
Einstellpunkt (Referenzwert) einstellen.
Ein Batteriewechsel erfordert in jedem Fall eine Grundkalibrierung (CAL).

|H

Die weitere Verfahrensweise kann im Punkt 10.9. ,Kalibrierung der Crimpeinheit nach Batteriewechse
entnommen werden. Verbrauchte Batterien sind iber zugelassene Recyclingstellen zu entsorgen.

10.6. Prozesssicherheit beim Arbeiten

Alle Crimpeinheiten unterliegen einem mechanischen VerschleiB, der sich je nach Belastung der Crimpeinheit
(Kabelquerschnitte, Materialeinsatz,...) unterschiedlich auf die Lebensdauer auswirkt.

Dieser VerschleiB ist in bestimmten Grenzen tolerierbar und kann durch eine Re-Kalibrierung ausgeglichen
werden. Je nach Intensitat der Benutzung wird die VerschleiBgrenze der Crimpeinheit zwischen 50.000 und
200.000 Betatigungen erreicht.

Die Aufforderung zur Kalibrierung bzw. Re-Kalibrierung kann Uber das Display wie folgt signalisiert werden:
¢ nach dem Batteriewechsel (CAL)
Hier ist eine Kalibrierung zwingend erforderlich, um den Betriebszustand der Crimpeinheit
wiederherzustellen.
¢ nach einer von der Crimpeinheit bestimmten Anzahl von Crimpungen (REC)

Erscheint trotz mehrmaligem Re-Kalibrieren nach den Vorgaben dieser Bedienungsanleitung die Information
E1 im Display, ist die VerschleiBgrenze der Crimpdorne erreicht und eine Reparatur/Uberpriifung unbedingt
erforderlich.

10.7. Priifung (Auslehren) mittels Lehrdorn

Folgende Lehrdorne sind zu verwenden:

Modell Art. Nr. Lehrdornmaf3
8.72:3 636 0723 301 1 mm
8.72-6 (analog M22520 / 1-01) 636 0726 30 1 mm
8.733 636 0733 301 1 mm
8.736 (analog M22520 / 2-01) 636 0736 30 1mm
8.75-3 636 0753 3 01 2 mm
8.756 (analog M22520 / 7-01) 636 0756 3 0 2 mm
8.76-3 636 0763 3 01 2 mm
Rev.: 2017-06-15 13/20



Betriebsanleitung Crimpmaschine CM 25-3.4 /% R E N N ST E ' G

Vor Arbeitsbeginn ist die Grundeinstellung der Crimpeinheit (CrimpmaB) zu prifen.

e Crimpeinheit Uber den Taster ,ON/OFF* einschalten.

e Uber das Stellrad das EinstellmaB (Grundeinstellung) einstellen. Dabei ist zu beachten, dass das
einzustellende CrimpmaB immer von einem groBeren Wert aus erfolgen muss (z.B. von 2,05 auf 2,00
mm).

e Betatigung des Hand- bzw. FuBschalters zur Auslosung des Arbeitshubes, FuBschalter gedriickt halten
(Crimpdorne bleiben in Endstellung stehen) und den Lehrdorn zwischen die Crimpdorne einflihren. Dabei
ist zu beachten:

e Der Lehrdorn lasst sich ohne Spiel zwischen den Dornen bewegen - es liegt
keine MaBabweichung vor, die Crimpeinheit ist sofort einsatzbereit.

e Der Lehrdornlasst sich mit Spiel zwischen den Dornenbewegen oder tiberhaupt nicht in die Crimpeinheit
einflihren — es liegt eine MaBabweichung liegt vor, die Crimpeinheit muss re-kalibriert werden.

10.8. Rekalibrierung (REC) der Crimpeinheit / VerschleiBprognose-Funktion

Die VerschleiBprognose-Funktion dient dazu, dass das Werkzeug in Abhangigkeit von der Anzahl der
Betatigungen und dem voreingestellten CrimpmaB zur Re-Kalibrierung (REC im Display) auffordert.

Die Re-Kalibrierung der Crimpeinheit sollte ausschlieBlich durch autorisiertes
Fachpersonal erfolgen, da eine unsachgemaBe Kalibrierung zu fehlerhaften
Crimpverbindungen fiihrt.

Uber den Taster ,MODE* Anzeige in mm2 auswahlen (siehe 10.2. ,Funktionsweise").

Uber das Stellrad die Crimpdorne so weit zustellen, dass der der Crimpeinheit beiliegende Lehrdorn an
den Dornen anliegt und sich spielfrei bewegen lasst

e Hierzu durch Betatigung des Hand- bzw. FuBschalters die Maschine auslosen und diesen gedriickt halten
(Crimpdorne bleiben zum Auslehren in Endstellung stehen)

Ggf. Vorgang wiederholen bis das LehrdornmaB erreicht ist.

Dabei ist zu beachten, dass das einzustellende LehrdornmaB immer von einem groBeren Wert aus
vorgenommen werden muss, z.B. von 2,05 mm auf LehrdornmaB 2,0 mm.

e Taster ,ON/OFF“ gedriickt halten und mit dem Lehrdorn den Taster ,MODE" driicken. Taster ,MODE“
mindestens 5 Sekunden gedriickt halten.

Nach 5 Sekunden ist der Taster ,MODE" freizugeben und anschlieBend der Taster ,ON/OFF*.

Die digitale Anzeige springt automatisch auf den Lehrdornwert.

Die Crimpeinheit ist re-kalibriert und bereit fiir die Einstellung der Crimpparameter.
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10.9. Kalibrierung (CAL) der Crimpeinheit nach Batteriewechsel

Als Referenzwert zur Berechnung des aktuellen VerschleiBwertes dient der
mechanische Anschlag am unteren Einstellpunkt. Der Wert ist im Speicher

der Crimpeinheit fest hinterlegt und kann nicht verandert werden. Bei jedem
Batteriewechsel muss ein Abgleich mit diesem Referenzwert vorgenommen werden.
Dazu muss der nachfolgend beschriebene Ablauf eingehalten werden.

Batteriefach nach oben 6ffnen.

Verbrauchte Batterie entnehmen.

Stellrad bis zum Anschlag an den unteren Einstellpunkt drehen (Drehrichtung: Minus) und dort belassen.
Batterie einlegen; im Display erscheint ,CAL" als Aufforderung zum Kalibrieren.

Crimpeinheit mit dem Lehrdorn auf das entsprechende Lehrdornmal3 einstellen, indem am Stellrad so
lange gedreht wird, bis sich der Lehrdorn wie in Punkt 10.7. beschrieben ohne Spiel zwischen den
Dornen bewegen lasst.

e Hierzu durch Betatigung des Hand- bzw. FuBschalters die Maschine auslosen und diesen gedriickt halten
(Crimpdorne bleiben zum Auslehren in Endstellung stehen)

Ggf. Vorgang wiederholen bis das LehrdornmaB erreicht ist.

Dabei ist zu beachten, dass das einzustellende LehrdornmaB immer von einem groBeren Wert aus
erfolgen muss (z.B. von 2,05 auf 2,00 mm). Das bedeutet, dass zu Beginn der Einstellarbeiten der
Lehrdorn mit groBerem Spiel eingefiihrt werden kann.

Taster ,ON/OFF* gedriickt halten und mit dem Lehrdorn den Taster ,MODE“ betatigen.

Taster ,MODE" mindestens 5 Sekunden gedriickt halten. Nach 5 Sekunden ist der Taster,MODE"
freizugeben und anschlieBend der Taster ,ON/OFF“.

Die digitale Anzeige springt automatisch auf den Lehrdornwert.

Die Crimpeinheit ist kalibriert und bereit fir die Einstellung der Crimpparameter.

Wird nach der Kalibrierung anstelle der Grundeinstellung eine Fehlermeldung E... im
Display angezeigt, ist der untere Referenzwert nicht korrekt eingestellt worden. Der
Vorgang der Kalibrierung muss wiederholt werden.

10.10. Aufforderung E1 nach Kalibrierung/Re-Kalibrierung

Wird nach mehrmaligem Kalibrieren oder Re-Kalibrieren im Display die Information E1 signalisiert (die Meldung
erfolgt erst zyklisch und dann dauerhaft mit E1), sind die Dorne der Vierdorncrimpeinheit soweit verschlissen,
dass ein Ausgleich des VerschleiBes nicht mehr maoglich ist. Die Crimpeinheit ist zur Reparatur/Uberprifung
an den Hersteller oder an eine autorisierte Fachwerkstatt zu schicken.
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10.11. VerschleiBiiberwachung - Aligemeines

Jedes Werkzeug unterliegt auch bei seiner bestimmungsgemaBen Verwendung einem VerschleiB. Zum
Abrufen des aktuellen Werkzeugzustands und flr die numerische Ausgabe auf dem Display der Crimpeinheit,
ist der Taster ,MODE" fiir 10s (Bereich: 8s bis 15s) zu betatigen.

Ausgegeben werden nacheinander die folgenden Informationen:
Seriennummer (8 aufeinanderfolgende Ziffern)
Restlebensdauer in % (verbleibende Nutzungskapazitat)
Referenzwert — vom Hersteller vorgegebener unterster Einstellwert
Anzahl der bisher durchgefiihrten Kalibrierungen

11. Wartung und Reparatur
11.1. Wartung der Crimpmaschine

Die Crimpmaschine CM 25-3.4 arbeitet generell wartungsfrei.
Die Reparatur darf nur von daflir qualifizierten Personen oder Technikern des Herstellers durchgefiihrt
werden, es sind nur Originalersatzteile vom Hersteller zu verwenden.

e Der elektronische Zahler hat eine Lebensdauer von circa 8 Jahren. Ein Batteriewechsel ist nicht
moglich. Danach ist der Zahler zu ersetzen (ACHTUNG: Datenverlust des Dauerzahlers, Zyklenzahl wird
nicht gespeichert).

11.2. Elektronisches Zahlwerk
Die Crimpmaschine CM 25-3.4 verfugt tiber 2 elektronische Zahlwerke. Bei dem oberen Zahlwerk handelt

es sich um einen Dauerzahler, welcher nicht durch den Anwender zurlickgestellt werden kann. Bei dem
unteren Zahler ist eine Rickstellung maglich.

Der Zihler ist nicht geeignet fiir den explosionsgeschiitzten Bereich und den
Einsatzbereichen, die in EN 61010 Teil 1 ausgeschlossen sind.
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11.3. Wartung der Vierdorncrimpeinheit

Die Vierdorncrimpeinheiten sind wartungsfrei. Bei Bedarf (spezielle Umgebungsbedinungen) kénnen die
Crimpeinheiten nachgefettet werden. Hierzu ist folgendes Fett zu verwenden:
Sumidera 76-3 (Art. Nr. 636 025 0 08)

Dieses kann Uber den Hersteller bezogen werden.

11.4. Wartung der Aderendhiilsencrimpeinheit

Die Aderendhilsencrimpeinheit ist wartungsfrei. Vor Arbeitsbeginn ist sie von Verunreinigungen und evtl.
Verbinderrickstanden zu saubern.

12. Gewahrleistung

Das ausgelieferte Produkt unterliegt der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist. Die Gewahrleistung erstreckt sich
nicht auf VerschleiBteile, insbesondere nicht auf eventuell mitgelieferte Vierdorncrimpeinheiten und Kontakt-
aufnahmen (Locator). Als VerschleiBteile gelten weiterhin alle beweglichen Teile wie Buchsen, Lagerbolzen
und Dichtungssatze in Pneumatikbauteilen.
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13. Fehlerbehebung

/A RENNSTEIG

Fehler

mogliche Ursache

Losung

Crimpvorgang wird nicht
beendet

Allgemein

Druck im Pneumatiksystem stimmt nicht

Druckregler herausziehen und durch Drehen
einstellen. Druck im System iiberpriifen (auf 6
bar ausgelegt).

Fremdkorper in der Crimpeinheit

Absperrventil schlieBen. Schlauch abziehen.
RESET driicken, wenn notwendig Crimpeinheit
wie beschrieben ausbauen und reinigen,
Crimpeinstellung priifen

Verwendung eines nicht fiir die eingesetzte
Crimpeinheit zugelassenen Kontaktes

Absperrventil schlieBen, Schlauch abziehen.
RESET driicken, Kontakt entnehmen,
zugelassenen Crimpkontakt auswahlen,
Crimpeinstellung prifen

Auszugswerte nach DIN werden nicht
erreicht.

Querschnitt von Aderendhiilse und Kabel
stimmen nicht iberein.

Querschnitte iiberpriifen. Richtige Zuordnung
vornehmen. Neuen Crimp durchfihren.

Aderendhiilse und Kabel entsprechen nicht der
DIN-Norm.

Nur normkonforme Komponenten verarbeiten.

Crimpprofil ist unsauber oder
verschoben.

In der Crimpeinheit wurden Aderendhiilsen ohne
Kabel verpresst, so dass sich Hiilsenreste
zwischen den Crimpbacken befinden.

Crimpbacken von den Hiilsen-riickstanden mit
geeigneten Werkzeug saubern.
Neuen Crimp durchfiihren.

Crimpbacken gebrochen.

Crimpeinheit zur Reparatur an den Hersteller
schicken.

CrimpmaB wird bei Priifung mit Lehrdorn
nicht erreicht

Verschlei der Dorne bzw. fehlerhafte
Vierdorncrimpeinheit

Nachjustieren der
Grundeinstellung

Einschicken der Vierdorncrimpeinheit zum
Hersteller zwecks Uberpriifung

Display zeigt ,E1“

Vierdorn

zum Wechsel der Batterie wurde die Einheit
uber das Einstellrad nicht an den unteren
Einstellpunkt gedreht

siehe 10.9. Kalibrierung (CAL) der Crimpein-
heit nach Batteriewechsel

VerschleiBgrenze des Werkzeuges erreicht

Hersteller kontaktieren

Display zeigt ,E2“

Kalibrierung bei einem groBeren Einstellwert,
als bei Grundkalibrierung ab Werk

Wiederholen der Kalibrierung mit vorgegebe-
nen Priifdorn
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14. Technische Dokumentation
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15. EG-Konformitatserklarung im Sinne der EG-Richtlinie
Maschinen 2006/42/EG, Anhang i

Die Bauart der Crimpmachine

Typ: CM 25-3.4
Nr.:

Baujahr:

wurde entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit der Maschinenrichtlinie 2006,/42/EG in
alleiniger Verantwortung von:

Firma: Rennsteig Werkzeuge GmbH
An der Koppel 1
98547 Viernau

Dokumentationsverantwortlicher: Klaus Bamberger

Folgende EGRichtlinien und harmonisierte Normen wurden angewendet:

o Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

. RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

o DIN EN 12100:2010 Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsatze —
Risikobeurteilung und Risikominderung

o DIN EN ISO 13857:2008 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstande gegen das
Erreichen von Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmaBen

o EN ISO 13849-1:2008/AC:2009 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von
Steuerungen - Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsatze

o EN ISO 13849-2:2012 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von
Steuerungen - Teil 2: Validierung

o DIN EN ISO 4414:2011-04 Fluidtechnik - Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische

Anforderungen an Pneumatikanlagen und deren Bauteile (ISO 4414:2010); Deutsche Fassung
ENISO 4414:2010

Hiermit erklaren wir, dass es sich bei dieser Lieferung um die vorstehende bezeichnete vollstandige Maschine
handelt.

Viernau, den

Geschaftsfiihrer Herr Sascha Zmiskol
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